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Hur det kan anvandas utanfor karnkraft?

Baserat pa ISO/TS 11774
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* En utredning och demonstration som bevisar att ett
inspektionssystem har kapacitet att 16sa sina specificerade

uppgifter

e Kvalificering dr inte en exakt vetenskap utan ett redskap att
“vaska fram” de system som med stor sannolikhet kan utfora
sin uppgift — kvalitetssdakring av ett inspektionssystem
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SIS-ISO TS 11774:2011

N, A A
oAt Prestationsbaserad

Kvalificering

Performance demonstration establishes the ability of a specific
examination system (i.e. equipment procedures and personnel)
to acheive a desirable level of performance. The pre-stablished
criteria for acceptable performance are based on an industry
obtaining desired test results on qualification specimens with or
without discontinuities including an established acceptable false
call rate using qualified procedures and equipment.
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* Prestationsbaserad kvalificering.

* Specifikationen dr inte en standard men kommer att bli det om
den faller val ut under en 2-ars period.

* Den TS som nu finns framme dr en “light variant” av den
kvalificering som SSM kraver infér provningar pa den svenska
Kédrnkraftsverk.
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* Vid en kvalificering ingar f6ljande parter:
— Kuoalificeringsorgan: Ett oberoende organ som dvervakar och
beddmer kvalificeringen

- Kravstdllare: En anldggningsdgare/kund/tillverkare (eller
flera om metoden ska anvdndas pa mer dn en anldggning)

— Laboratorium: Ackrediterat tredjepartslaboratorium
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* Vid en kvalificering genomfors foljande :

Framtagande av krav: Objektbeskrivning med skadetyp,
storlek, position, m.m

Framtagande av testblock: Testblock designas och tillverkas
enligt krav pa detekteringsnivaer, toleranser for
storleksbeddmning, karakterisering.

Procedurkvalificering: Proceduren kvalificeras pa testblocket

Personalkvalificering: Personalen kvalificeras med proceduren
pa testblocket
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e SS-EN ISO 9712, §5.5.5 Ar bara ett intyg om allmin behorighet
som OFP provare. Det dr fortfarande arbetsgivarens ansvar att
provaren har den specialkompetens som kravs, for saval
utrustning, procedurer osv.

* En prestationsbaserad kvalificering faststiller ett
provningssystems formaga att rapportera, storleksbestamma,
karakterisera enligt de faststdllda krav som satts pa systemet.

* Med en kvalificering far man ett system som med storre
sakerhet detekterar, storleksbedommer och karakteriserar
defekter i ett specifikt objekt.
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ISC, Industry sector committee

Testblock

Behover inte vara certifierad

Niva 2 eller 3 (§6)
Kan appliceras pa i princip

vilken ofp tekink som helst pa i

princip alla produkter och
omrade. (App 1)
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* Om ett utvandigt provningssystem ska ersdtta en invdndig
provning/besiktning kan en kvalificering bevisa vilka defekter
den utvidndiga provningen klarar att detektera i jimforelse mot
de krav som stills pa den invandiga (tex. en generell UT
kvalificering for ett generellt objekt)

* Digital RT
* Phased Array, TOFD, ET mfl.
* Andra nya tekniker
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Provning med kvalificerat system

Externa krav och egna Kvalitetskrav
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Swepish Hur komplex blir en

QUALIFICATION

S kvalificering?

* Krav och omfattning styr

- Ju mindre defekt desto svarare kvalificering

- Ju mer generell procedur desto svarare kvalificering
* Kuvalificering av manga personer krédver fler defekter i testblock
* Beprovad teknik kontra ny teknik

12-11-15



12-11-15

Swepish Varfor prova med
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S kvalificerad procedur?

Tekniken dr verifierad (det dr inte det man missar som kostar, utan
det man inte hittar i tid)

Andrat provningsintervall

- Med faststdlld detektering och storleksbestimning kan man dndra
provningsintervallet baserat pa tillvaxtlagar

All provningspersonal provar pa exakt samma sétt
Resultaten dr jaimforbara (samma procedur varje gang)
Kvalitetsokning
Moijligheter att prova under andra forutsattningar

- mindre komplicerade driftstopp/avstdllningar
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S kvalificerad personal?

* “Normala” niva II eller III certifikat enligt EN-473/SS-EN ISO 9712:2012, &r
erhdllna pa generella objekt med normal utrustning

* Vid en kvalificering trdnas och kvalificeras personalen f6r en specifik och mer
avancerad provning, dvs. hogre kvalitet och detekteringssannolikhet
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e Exempel pa kravstallande
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CENTRE Foreskrifter

AFS51999:4

- Tryckbdrande anordningar
AFS 2005:3

- Besiktning av trycksatta anordningar
AFS 2003:6

- Besiktning av lyftanordningar och vissa andra tekniska anordningar
MSBFS 2011:8
- Myndigheten for samhdllsskydd och beredskaps foreskrifter om cisterner och
rorledningar for brandfarliga vatskor
MSBFS 2009:7
- Myndigheten for samhillsskydd och beredskaps foreskrifter om ledningssystem for
naturgas
SAIFS 2000:7
- Sprangamnesinspektionens foreskrifter om kompetens och utrustning hos organ som

kontrollerar och certifierar oppna cisterner och rorledningar m.m. fo6r brandfarliga
vétskor
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* SQC:s verksamhet dr uppbyggd
utifran den kontrollordning som finns
reglerad i SSM:s foreskrifter.

e SQC ar det svenska
kvalificeringsorgan som kvalificerar

flest system till kdrnkraftsindustrin
idag (10 OFP specialister, > 700
testblock)

* Tre kunder (OKG, FKA, RAB)
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SSM - Kravstdllande myndighet
- SSMEFS 2008:13

ENIQ (European Network for Inspection and Qualification)

— Enligt principer dokumenterade av ENIQ
* SQC

- Uppftylla kraven enligt 17020:2012 {6r typ A organ
e AL

- Ackrediterat laboratorium av SWEDAC
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* Kuvalificeringsmetodik
* Kvalificeringsprocess
* Omfattning

* Testblock

* Teknisk Motivering

* Utrustningkvalificering
* Procedurkvalificering
* Praktisk Demonstration
* Personalkvalificering
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* Specifikt objekt med procedur framtagen av ett AL

- Tex en specifik svetstyp som aterkommer pa flera stéllen,
utford med samma svetsprocedur, samma material tjocklek,
fogberedning osv.

* Gemensam Procedur (tex. UT-01, VT-01, PT-01 )

- Personalkvalificering krdvs av de som vill anvdanda
proceduren (ej PT-01)
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* Provningen avser de objekt som ingar i det detaljerade
kontrollprogrammet f6r Ror & Komponenter och som bygger
pa den av kdrnkraftsdgaren gjorda kontrollgruppsindelningen.
Aktuella objekt som ska provas mot denna procedur ska
uppfylla kraven i objekt och defektbeskrivningen.

* Proceduren beskriver de krav som stdlls for att kunna detektera
och karaktédrisera invandigt ytbrytande/ytndra plana defekter,
samt hojdbestdimning av dessa vid godstjocklekar > 7 mm.
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Objekt

Leveransform

Dimension
Godstjocklek

Dimensionsovergang

Svetsar

II \I

+thnc
LUCTO VI
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Mediaberord inneryta exkl. svetsgods 1 austenitiskt rostfria och

nickelbasmaterial.

Mediaberord inneryta, grundmaterial samt svetsgods 1

kolstalsmaterial.

Plastiskt formad pléat, ror och formstycken

Austenitiska material: @ 58 mm — plan plat,

tom= 3,9 —40(70) mm *)
Kolstal: @ 89 mm —plant,t =5-70 mm

nom

Inner-och ytterytas fasning inom 20°

Svetsar med en fogvinkel inom 30°

*) Avser endast provning av rent grundmaterial vid t = 41-70 mm
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Defekttyp

Defektorientering,
vridning (skew)

Defektorientering,
lutning (tilt)

Detekteringsmal,
langd x hojd

Tolerans

Positionerings
noggrannhet
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Sprickor initierade fran inneryta. IGSCC och utmattning.
Vid t >10 till <40 mm kan samtliga ytnéira defekter sérskiljas fran inneslutna defekter
om ett ligament om minst 5 mm finns.

Invid stumsvetsar: svetsriktningen 0° + 20°

Ovriga positioner: alla riktningar

Initiala termiska utmattningssprickor i sa kallade gatstensmonster dr dock parallella och
vinkelrdta mot stromningsriktningen inom £10°

Normalen till den axiella riktningen inom +30°

12x2 mm. Hojdbestdmning vid t > 7 mm. Vid sprickor 1 gatstensmdnster utfores ingen
hojdbestimning

Hoéjd tom<15mm +2 mm

toom > 15 mm +3 mm
Langd +20 mm
Axiell led +10 mm
Omkretsled +50 mm
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IGSCC i dem vaamepaverkade zonen

intill en svets.
Till hoger: Typizk IGSCC-spricha.
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Kvalificering inom Karnkraft

Extra slides for mer info
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En kvalificering av ett OFP system visar

ersdtta begreppet “vial beprovad metod”

ersdtta en standardiserad metod om man i
nagot fall skulle vilja inféra en ny effektivare
metod som inte &dr standardiserad (tex.

* ”"Vil beprovade metoder”
exakt vad systemet klarar av och kan,
digitala RT detektorer)

Kvalificering dr dessutom ett etablerat
arbetssdtt som anvants sedan 1996 inom OFP
for kdrnkraftsindustrin. Myndigheterna
foresprakar kvalificering.

Www.Ss(c.se
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Referensnummer. Revision Foreskrift: swm
2011-06 0 AFS 2005:3, 36 §
‘Swedish Asscciation far Testing
Inspection and Certificatian
Upphovsman:

Inspecta Sweden

Fraga: Vad menas med "beprévade metoder" i AFS 2005:3, 36 § femte strecksatsen?

Svar: Beprovade metoder kan vara av olika slag och behdver inte alltid innebara att
man ersétter den in- och utvéndiga undersokningen med en oférstérande
provning fran utsidan.

For vissa anordningar, till exempel processugnar, gar det inte att utféra
provning fran utsidan for att verifiera frihet fran defekter pa insidan. Fér sadana
objekt kan beprévade metoder inbegripa en sérskild utredning som klargér att
anordningen inte kan uts&ttas for skademekanismer om anordningen anvands
under noga kontrollerade driftférhallanden. Den sarskilda utredningen behover
da klarlagga det "driftfénster” inom vilket anordningen maste kéras och hur
man sakerstaller att sa sker.

Fér andra anordningar kan man utfora en oforstérande provning fran utsidan
som erséttning fér den invandiga undersdkningen. Det dr i sadana fall viktigt att
den oforstorande provningens kanslighet &r sadan att metoden detekterar
skador motsvarande de man skulle se vid en invandig undersékning.

Kommentar: |-

Godtagen vid mete | SWETIC: 2011-10-04 Godiagen vid AVIAKO-maite,

Ej godkand av

Tilbaka il upphovsman for revision [ kv O

Tilbakadragen ]

Nol:
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Omfattning och innehall av en kvalificering

Forutsattningar (data fran kravstéllare)
Kvalificering av procedur, utrustning och personal
Kvalificeringsprocedur (KO)
Teknisk motivering (AL)

- Viktiga/Kritiska parametrar

— Matosdkerhetsanalys for att fa fram toleranser
Provningsprocedur (AL)
Testblock
Praktisk demonstration (Oppen och Blind)
Kvalificeringsrapport och intyg
Kvalificeringsmapp (KO)
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Kunden tar fram ett kravdokument
- Vad?
Provningsforetaget (AL) tar fram kvalificeringsstrategi
Bestillare, kravstdllare och AL kommer 6verens om strategin
SQC tar fram en kvalificeringsprocedur
AL tar fram en teknisk motivering
- Granskas och godkédnns av SQC
AL tar fram provningsprocedur
- Kvalificeras av SQC
AL:s personal kvalificeras enligt provningsprocedur
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« Vad berdrs av kvalificeringen
- Procedur
- Personal
- Utrustning
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« Vad omfattas av kvalificeringen, Vilket/vilka objekt innefattas
- Detektering
- Karakterisering
- Storleksbestdmning
- Positionering
« Hur sker kvalificeringen
- Teknisk motivering

- Demonstration
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* Praktiska demonstrationer pa testblock dr endast en ”spot
check” pa ett fatal defekter for att verifiera att det kompletta
NDT systemet kan uppfylla sina krav och dr inte enskilt
tillrackligt stod for att kvalificera systemet.

e Oppna kontra blinda

- Oppna block innehaller alla typer av defekter utifrén de
givna forutsdttningarna (dven “worst case”).

- Blinda block &r likvdrdiga de 6ppna men med tillrdckligt
antal defekter for att fa statistiskt underlag till att kvalificera
personal.
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* Tillverkning av testblock med simulerade defekter
- Implantat av olika defektyper baserat pa kravbild

- Aven verkliga testblock med verkliga defekter kan
anvdndas, tex urkapade skadade objekt

* “Fingerprint” pa 6ppna och blinda block

— Syftet dr att verifiera defektspecifikation/asbuilt och
signalsvar

e Testblocksdatabas

- Alla testblock registreras i en databas for eventuell senare
anvandning i stédllet for nytillverkning
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« Den tekniska motiveringen skall vara en sammanstéllning av
dokumentationen

- som skall visa att inspektionssystemet kan uppfylla de krav
som har stillts i forutsdttningarna pa ett tillforlitligt satt.

Beddmningen av den tekniska motiveringen skall vara en
kombination av att beddma de fakta som framfors samt att
beddma det teoretiska resonemanget.
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Robot/manipulator specifikation.

Angivelser hur manipulatorn skall demonstreras (tex genom ett
FAT program som har accepterats av SQC)

Operatoren skall vid demonstrationen folja de
instruktioner/manualer som galler enligt proceduren.

Demonstrationen skall innehalla alla de moment som kan
forekomma vid provningsgenomfdrandet.

Robot/manipulatorsystemet kan kvalificeras vid en
procedurdemonstration eller personalkvalificering
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« Procedurerspecifikation (utgava mm).

« Moment som skall demonstreras - detektering, karakterisering,
langbestamning, hdjdbestdimning etc.

« Personal som utfér demonstrationen med specifikation av
behorigheter enligt proceduren.

« Utrustningen som specificeras i proceduren skall 6verensstimma
med det som anvéands vid demonstrationen.

« Operatoren skall vid demonstrationen f6lja samtliga moment som
ingdr i proceduren och eventuella instruktioner eller manualer.

« Rapportering skall ske enligt procedur samt 6verldmnas till
kvalificeringsorganet efter avslutad demonstration.
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* Procedur
- Oppet testblock med steg-for steg dvervakning
e Utrustning
- Genomfors vid FAT (Factory Acceptance Test)
* Personal
- Med en kvalificerad procedur pa blinda testblock/data
- b ars giltighet, omkvalificering
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« Den personal som utfor demonstrationen skall vara behoriga

enligt de krav som anges i proceduren, tex niva 2 enligt SS-EN
473.

« Personalen skall rapportera enligt provningsproceduren.
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